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PRASKOVE LAKOVANIE
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V CIPI s.r.0. sme Specialisti v oblasti spracovania ocele,
hlinika a povrchovych Uprav s dlhoro¢nou skdsenostou
a zavazkom voci kvalite a inovacii. NaSa technologia a za-
riadenia su na Spickovej Urovni, ¢o ndm umoznuje zabez-
pecit najvyssiu kvalitu a dlhotrvajuce povrchové Upravy
pre SirokU Skalu priemyselnych odvetvi.

TECHNOLOGIA

Praskové lakovanie je moderna a ekologicka metoda po-
vrchovej Upravy kovov, ktora prinasa mnoho vyhod oproti
tradi¢nym lakovacim technikam.

Pri praskovom lakovani sa na povrch kovu nanasa elek-
trostaticky nabity praskovy lak, ktory nasledne v peci pri
vysokej teplote polymerizuje. Vysledkom je odolny a es-
teticky povrch s vynikajicimi ochrannymi vlastnostami.

Praskoveé lakovanie
Technické parametre praskovej lakovne

Maximalny rozmer lakovaného vyrobku:
8,5mx 2,5 mx 0,9 m (dizka x vyska x Sirka)

Hmotnost na zaves:
750 kg

Preduprava formou ponornych vani:
Viacstupnova prediprava zabezpecuje dokladnu
a Specifickl pripravu materialov pred samotnym
lakovacim procesom.

Preduprava formou tryskania podla stupia
pripravy povrchu podla normy ISO 8501-1

na Groven SA 21/2:

Zabezpecena automatickym priebeznym
tryskacim zariadenim s val¢ekovym dopravnikom.

Preduprava formou sweepovania (pieskovanie):
Jemné zdrsnenie ziarového zinku.

Susenie vyrobku po chemickej predaprave

v ponornych vaniach:

Zabezpecuije suSiaca pec na dosiahnutie dokonale
vysuseného vyrobku pred nanesenim praskovej farby.

Cyklonova kabina s rychlou vymenou farieb:
Umoznuje rychlu vymenu farieb, ¢o zvySuje efektivitu
a flexibilitu pri praci.

Automatické a manualne striekacie pistole:
Suprava 10 pistoli pre automatické lakovanie

a dalSie 2 pistole pre ruéné dostreknutie zabezpecuje
presné a rovnomerné pokrytie aj pri najnaro¢nejsich
tvaroch vyrobku.

Vypalovacia pec:

Vlypalovacia pec dosahuje teplotu az 200°C,

horlci vzduch je rovnomerne rozvedeny po celej peci,
¢o zarucuje vynikajucu adhéziu a odolnost

celého lakovaného povrchu.




