Aspk

STROJARSKA VYROBA
PRIEMYSELNA AUTOMATIZACIA

Nachddzame sa v priemyselnom aredli v obci Siroké. Disponujeme siedmimi halami
s celkovou vymerou takmer 7000 m2, ktoré su vyuzivané na vyrobneé, skladovacie
a kanceldrske Ucely.

Vdaka pravidelnym investiciam do kvalitného strojového vybavenia a nasim
skusenostiam sme pripraveni najst najoptimalnejsie riesenia pre vase poziadavky.

Spolupracujeme s mnohymi spolo€nostfami na Slovensku aj v Eurépe.
Neustdle prisposobujeme technologie najnovsim tfrendom a pracujeme na nasom rozvaoji.
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2D CNC LASEROVE DELENIE PLECHOV

- 2 CNC laserové deliace stroje
- Rozmer stola 1500 x 3000 mm

- Konstruk&nd ocel do 30 mm
- Nerezové ocele do 30 mm
- Zliatiny hlinika do 30 mm

- Med, Mosadz do 20 mm

CNC OHYBANIE PLECHOV

- 2 CNC ohranovacie lisy

- Maximdlna dfzka ohybu 3000 mm
- Max. pracovny flak - 220 t

- Max. hrUbka materidlu pri dizke 3000 mm
Konstrukénd ocel - 10 mm

Nerezovda ocel - 8 mm

CNC ZAKRUZOVANIE PLECHOV
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- Stvorvalcovd zakruzovacka
- CNC riadenie

- Max. Pracovnd dizka 2100 mm
- Max. hrdbka zakruz. plechu 8 mm

- Max. hrdbka predohybu 4 mm
- @ Vrchného valca 160 mm

3D CNC LASEROVE DELENIE PROFILOV

- Max. dizka profilu 6100 mm
- Max. hrubka steny 10 mm
- Max @ materidlu 160 mm
- Delenie uzavretych profilov ( JP, riry a pod. )

- Delenie otvorenych profilov (UNP, |, H a pod.)
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CNC REZANIE A OHYBANIE PLECHOV




- Technologie MIG, MAG, TIG, Laser
- Certifikacia EN 1090 - 1, EN 1090-2
- Certifikacia EN ISO 3834 - 2

- NDT - VT2, PT2

ROBOTICKE ZVARANIE MIG , MAG

- 2 robotizované zvdracie pracoviskd
- Technoldgia zvarania MIG MAG

- Zdroj Fronius CMT

- Max. rozmer zvarenca 1,6x3,5x1m
Zvdaracie polohovadlo

PRASKOVE LAKOVANIE

- Rozmer vypalovacej pece
1500x1970x3300

- Max. hmotnost vyrobku 700kg

CISTENIE LASEROM

- Max. vykon zdroja 2kw
- Odstranovanie povrchovej korozie
- Odstranovanie mastnoty a olejov
- Uprava pred lakovanim
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CNC OBRABACIE CENTRUM L @ |
%=

- Vertikdlne obrdbacie centrum . ... -
X - 1300 mm 2
Y-610mm
Z—-560 mm

- CAM obrdbanie
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HROTOVY SUSTRUH

- UzZitkovéa dizka prelomenia — 230 mm
- Vzdialenost hrotov 1500 mm

- Vyska hrotov nad 16zkom — 250 mm
- Max. obezny priemer — 500 mm

- Max. obezny priemer v prelomeni — 700 mm
- Max. obezZny priemer pod suportom — 270 mm

- Odstranovanie oxidov
- Otupovanie hrdn

- BrUsenie povrchu

- Max. Sirka 1300 mm

- Uprava pred lakovanim

- Rozmer tryskacieho boxu
6,5mx4,5m x vyska 3,5 m

MECHANICKA MONTAZ
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- Montdz mensich mechanickych celkov
- Montdzna plocha 14 x 27 m

- Vyska montdznych priestorov 5 m

- Nosnost Zeriava 2 1

- Nitovanie, lepenie, skrutkovanie
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CNC DELENIE MATERIALU
L

- CNC pdasova pila
- Max @ materialu 300 mm
- Posun materidlu servo-pohonom

3D ENGINEERING CAD, CAM

- CAD navrh vyrobkov 'r_ R
- Vykresovd dokumentdcia
- MKP analyza vyrobkov

- Ndvrh zvaracich pripravkov

OSTATNE TECHNOLOGIE

- Vitanie
- Rezanie zAvitov
- Zakruzovanie profilov

- Brisenie

KONTAKTNE INFORMACIE

KONTAKT: V pripade akychkolvek poziadaviek

AspF, s.r.o. Vam radi vypracujeme cenovu ponuku.

Siroké 740 . AP

082 37 Siroké Obchodné oddelenie: Fakturacné oddelenie:

Slovensko objednavky@aspf.sk faktury@aspf.sk
. +421 907 958 297 +421 917 214 216

ICO: 51189496

IC DPH SK: 2120636276 Nevdhajte nas kontaktovat. TeSime sa na spolupracu!
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EN 1090 -1 a EN 1090- 2

- Vyroba ocelovych konstrukcii,

- Vyvoj a vyroba strojov,
ich Casti a technologickych celkov

- Trieda prevedenia EXC2

- Zvaracie technologie 141,135

— EN ISO 3834-2:2021

- Vyroba ocelovych konstrukcii,

- Vyvoj a vyroba strojov,
ich Casti a technologickych celkov
- Trieda prevedenia EXC2

- Zvaracie technoldgie 141,135
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CERTIFIKAT

Tiy 0D Stovakls 55,6

STN EN ISO 9001:2016

CEFTHOMEAT # CERTIFICADD & CERTIFICAT

- Strojarska vyroba

- Vyskum, vyvoj, vyroba, montdz a servis strojov,
zariadeni aich sucast
- Priemyselnd automatizacia
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- STN EN ISO 14731:2019 - IWE, EWE

CERTIFIKATY



